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Description : 

* L'invention propose un boTtier d'appareil electronique qui comporte 
un corps avec une ouverture et une partle mobile, formant couvercle 
d'obturation de I'ouverture. 
5 L'invention propose plus particuliferement un boTtier d*apparetl 

electronique du type qui comporte une partie principale ou corps avec une 
ouverture et d'une partie, formant couvercle d'obturation de I'ouverture, 
mobile entre une position assemblee sur le boTtier et une position d^montee. 
L'invention concerne aussi un appareil electronique forme d'un tel 

10 bo I tier. 

II existe de nombreux boitiers de ce type tels que des boTtiers de 
telephones mobiles du type GSM, ou de rasoirs. 

En effet, le corps de tels boitiers peut comporter une ouverture 
15 permettant I'acces a un compartiment tel qu'un compartiment de piles. 

Le couvercle peut aussI consister en une parol formant face complete 
du boitier. 

Pour un telephone mobile cette paroi peut etre la parol avant ou 
principale du telephone qui est traversee par des touches d'un clavier et par 
20 un ecran de visualisation. 

Dans les deux cas, Tutilisateur de I'appareil electronique peut fitre 
amene a ouvrir le boTtier, c'est-a-dire a separer le couvercle du corps. 

Dans le premier cas, I'ouverture peut permettre le changement des 
piles. II peut aussi permettre d'ajouter ou d'enlever un accessoire de fagon a 
25 adapter I'appareil electronique. 

Dans le second cas, I'ouverture peut permettre le changement du 
couvercle pour le remplacer par un autre couvercle presentant un effet 
esthetique different, tel que la couleur. L'operation de remplacement du 
couvercle du boTtier permet la personnalisation du boTtier, elle est aussi 
30 appelee "customisation". 

De fagon connue, I'assemblage du couvercle et du corps est realise 
par un assemblage visse. Un tel assemblage pose un problfeme d'outillage. 

En effet, a chaque fois que rutllisateur veut ouvrir le boTtier, par 
exemple pour changer les piles, il doit disposer d'un tournevis adapte. 
35 La vis est engagee dans un flletage complementaire. Les boTtiers 

etant generalement fabriques en plastique, il est n^cessaire pour assurer une 
resistance suffisante, que le flletage soit realise dans un insert metalllque 
qui est rapport6 dans Tune des parties du boTtier. 
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L'agencement des inserts realise a I'interieur du boTtier diminue le 
volume de ce dernier. 

Une telle solution est onereuse puisque Tassemblage du boTtier 
necessite deux elements supplementaires qui sont la vis et Tinsert. 
5 Les temps de vissage et de devissage sont importants ce qui 

augmente le temps necessaire pour Tassemblage du boTtier Iprs de la 
fabrication de I'appareil electronique, mais aussi le temps d'ouverture et de 
fermeture du boTtier. De plus, il existe un risque de perdre les vis. 

Une autre solution consiste en Tengagement ou emboitement 
10 elastique du bee d'un crochet d'une partie du boTtier dans une forme 

complementaire en creux de Tautre partie du boTtier. Bien que Tassemblage 
du corps et du couvercle soit simple et facile h realiser, cette solution ne 
permet pas le demontage aise du corps et du couvercle, sans risque de 
deterioration de Tune ou I'autre des parties du boTtier. 
15 Pour permettre le degagement du crochet de la forme en creux, il est 

connu que, pour chaque couple d'element. Tun d'entre eux soit mobile. 

Par exemple, lorsque le crochet est realist en une piece avec un 
bord libre d'une parol d'une des parties du boTtier, la deformation, dans un 
sens oppose au sens de la direction de Tengagement du bee du crochet dans. 
20 la forme complementaire en creux de I'autre partie, permet le degagement 
du bee. 

Cependant, la paroi qui supporte le crochet doit etre suffisamment 
resistante pour satisfaire aux exigences fonctionnelles du boTtier et 
suffisamment flexible pour permettre sa deformation permettant le 

25 degagement du bee. Ces deux conditions sont difficiles a satisfaire. Ainsi, il 
est frequent qu*apres plusieurs cycles d'assemblage/desassemblage du 
boTtier, il y ait rupture de la paroi qui porte le crochet. Cette rupture est due 
principalement a I'applieation d'un effort pour deformer le crochet qui est 
superieur a I'effort minimal necessaire. 

30 De plus, la deformation de la paroi qui porte le crochet necessite un 

espace libre a I'interieur du boTtier. Cela augmente les dimensions et 
I'eneombrement du boTtier. 

Selon une varlante, e'est la forme complementaire en creux formant 
cran qui est mobile entre une position de verrouillage dans laquelle ii retient 

35 le crochet pour maintenir le corps et le couvercle en position assemblee, et 
une position deverrouillee dans laquelle il libere le crochet pour permettre le 
demontage du couvercle. 
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Lorsque le cran est realise en une piece avec la parol dont 11 est 
solldaire, cette solution presente les memes inconvenlents que ceux 
presentes precedemment. 

Le cran peut aussi consister en un element rapporte sur une partie 
5 du boTtier. Cette solution est difficile a realiser car elle necessite un montage 
complexe permettant I'assemblage et le guidage de Telement rapport6 sur la 
partie associ^e du bottler. 

De fagon a fournir une solution a ce probleme, Tinvention propose un 

10 bottler d'appareil electronique du type qui comporte une partie principale ou 
corps avec une ouverture et d'une partie, formant couvercle d'obturation de 
I'ouverture, mobile entre une position assembl^e sur le corps et une position 
demontee, du type dans lequel le couvercle comporte au moins un crochet 
qui s'etend a Tlnterieur du corps et qui est retenu, en position assemblee, 

15 par un cran escamotable qui est monte mobile, dans des moyens de guidage 
du boTtier, entre une position verrouill^e dans laquelle il retient le crochet 
pour maintenir le corps et le couvercle en position assemblee et une position 
d^verrouillee dans laquelle il llbere le crochet pour permettre le d^montage 
de couvercle, remarquable en ce que le cran escamotable appartient k un 

20 element de verroulllage qui est guide en translation selon une direction 

longitudinale globalement orthogonale a la direction selon laquelle s'etend le 
crochet et qui comporte une portion de tige longitudinale qui coop^re avec le 
crochet, et en ce que le boTtier comporte des moyens de retenue de la 
portion de tige en position verrouillee. 

25 Selon d'autres caract^ristiques de IMnvention : 

- le couvercle comporte au moins deux crochets qui sont retenus en 
position assemblee par au moins deux portions associees de tige appartenant 
a un element de verrouillage commun aux deux crochets ; 

- les deux crochets sont sensiblement alignes longitudlnalement, et 
30 Tel^ment de verroulllage commun est une tige dont deux trongons forment 

lesdites portions de tige dont chacune coopere avec un crochet associe ; 

- le boTtier comporte au moins deux crochets qui sont opposes 
transversalement, et I'element de verrouillage est une epingle en forme de U 
dont les deux branches longitudinales paralleles portent respectivement deux 

35 portions de tige dont chacune coopere avec un crochet associe ; 

- en position verrouillee, la branche transversale intermediaire de 
I'epingle en forme de U, formant organe de prehension, est regue dans un 
premier logement forme dans une parol du boTtier ; 



- les moyens de retenue comportent un bossage qui s'etend, a 
rinterieur du premier logement, et qui, en position verrouillee s'etend en 
regard de la branche intermediaire, de fagon a immobiliser l*element de 
verrouillage au moins dans un sens selon la direction longitudlnale ; 

- les moyens de retenue comportent un volet de blocage qui est 
monte mobile, dans une parol du boTtler, entre une position de blocage et 
une position effacee de fagon h empecher ou non le mouvement de la 
branche intermediaire de Telement de verrouillage au moins dans un sens 
selon la direction longitudlnale ; 

- les moyens de retenue comportent au moins un second logement 
dans lequel est realise au moins un trou qui regoit par engagement serre au 
moins une extremite libre de {'element de verrouillage de fagon a arrfiter ce 
dernier en translation longitudlnale ; 

- r^lement de verrouillage comporte une zone de retenue, telle 
qu'une variation de section, qui en position verrouillee, coopere avec un 
organe complementaire, telle qu'une pince ; 

- I'element de verrouillage comporte une encoche qui est adjacente h 
ladite portion de tige et qui, en position d^verrouillee, est en regard du 
crochet associe a ladite portion de tige et permet sa liberation pour separer 
le corps et le couvercle ; 

- le crochet comporte un trongon de raccordement dont une 
extremite est solidaire du couvercle et dont Tautre extremite forme un bee 
qui, en position assemblee, coopere avec Telement de verrouillage ; 

- le trongon de raccordement du crochet est deformable 
elastiquement selon une direction transversale sensiblement perpendiculaire 
a la direction longitudlnale de la portion de tige, de fagon que le bee 
s'escamote tors de Tassemblage puis soit retenu par la portion de tige 
lorsque le cran mobile est en position verrouillee ; 

- rextr6mite llbre du crochet est conformee en une rampe qui 
coopere avec la peripheric du cran lors de rassemblage pour provoquer 
I'escamotage du crochet par deformation elastique ; 

- le bottler est globalement parallelepipedique, et au moins deux 
crochets s'etendent a proximite des deux faces internes des parois 
d'orientatlon longitudlnale opposees respectivement du bottler ; 

- le bottler comporte des moyens d'articulation qui sont decal^s par 
rapport a au moins un crochet et qui permettent Tarticulation du bottler et 
du couvercle de fagon que lorsque le cran escamotable est en position 
deverrouillee, Touverture du bottier est obtenue par pivotement du couvercle 
selon I'axe des moyens d'articulation. 
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* D'autres caracteristiques et avantages de Tinvention apparaftront a 
la lecture de la description d^talllee qui suit pour la comprehension de 
laquelle on se reportera aux figures annexees parmi lesquelles : 

- la figure 1 est une vue en perspective d'un boTtier d'appareil 

5 electronique realist selon un premier mode de realisation de Tinvention ; 

- la figure 2 est une vue en coupe longitudinale du boTtier d'appareil 
electronique selon la ligne IMI representee a la figure precedente ; 

- la figure 3 est une vue en perspective et en detail d'un crochet 
pour rassemblage du boTtier ; 

10 - la figure 4 est une vue en coupe transversale du boTtier d'appareil 

electronique selon la ligne IV-IV representee a la figure 2 ; 

- la figure 5 est une vue en perspective d'un boTtier d'appareil 
electronique realist selon un deuxieme mode prefere de realisation de 
rinvention ; 

15 - la figure 6 est une vue en coupe longitudinale du boTtier d'appareil 

electronique selon la ligne VI-VI representee h la figure precedente ; 

- la figure 7 est une vue partielle en coupe longitudinale de la partie 
avant du boTtier selon une variante de realisation de I'invention, comportant 
un volet de blocage represente en position de blocage ; 

20 - la figure 8 est une vue similaire a celle representee a la figure 

precedente, le volet de blocage etant represente en position effacee ; 

- la figure 9 est une vue en coupe longitudinale d'un exemple de 
realisation de moyens de retenue d'un element de verrouillage du boTtier ; 

- la figure 10 est une vue en coupe transversale du boTtier en coupe 
25 selon la ligne X-X de la figure 5, lors de rassemblage de deux parties le 

constituant ; 

- la figure 11 est une vue similaire a celle representee a la figure 
precedente, le boTtier etant assemble ; 

- la figure 12 est une vue partielle en coupe a grande echelle, selon 
30 un plan horizontal, reiement de verrouillage etant represente en position 

verrouiliee selon une variante de I'invention ; 

- la figure 13 est une vue similaire a celle representee a la figure 
precedente, reiement de verrouillage etant represente en position 
deverrouiliee. 

35 Dans la suite la description, des elements identiques ou similaires 

seront designes par les memes chiffres de reference. 

Dans la suite la description on utilisera a titre non limitatif une 
orientation longitudinale et une orientation transversale conformement aux 
lignes II-II et VI-IV representees aux figures 1 et 4 respectivement- Une 
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orientation superieure inferieure sera aussi utilisee notamment 
conform^ment a la figure 1. 

La figure 1 represente un boitier 10 destine a recevoir lin appareil 
electronique non represent^. 

5 Le boftier 10 est ici un parallel^pipede qui presente conformement ^ 

la figure 1 une paroi superieure 12 et une parol inferieure 14 qui s'etendent 
dans des plans horizontaux, ainsi qu'une paroi avant 16, une paroi arrlere 18 
et deux parois lat^rales 20 et 22 qui sont globalement verticales. 

Le boitier 10 comporte une partie principale ou corps 24 avec une 

10 ouverture 26 realisee dans la paroi superieure 12. L'ouverture 26 permet 
Tacces a une cavit6 qui regoit par exemple les piles d^alimentation ou uh 
element modulaire, telle qu'une extension de memoire, de I'appareil 
electronique. 

Le boitier 10 comporte aussi une partje mobile 28, formant couvercle 
15 d'obturation de l'ouverture 26. Le couvercle 28 est mobile entre une position 
assemblee sur le corps 24 et une position demont^e ou ouverte representee 
^ la figure 1. 

Ici, le couvercle 28 est articul^ par rapport au corps 24 par une 
articulation 30 selon une direction longitudinale. Uarticulation 30 peut etre 
20 une charniere de type connu qui solidarise le bord superieur libre de la paroi 
lat^rale 22 du corps 24 et le bord llbre en vis-a-vis du couvercle 28- 
Selon une variante, Tarticulation 30 consiste en des moyens 
complementaires du corps 24 et du couvercle 28 qui cooperent lorsque le 
couvercle 28 est en position assemblee, et qui se separent lorsque le 
25 couvercle 28 est en position ouverte de fagon a permettre leur separation 
complete. 

De fagon a malntenir ou verrouiller le boitier 10 en position 
assemblee, le couvercle 28 comporte des crochets 40 qui, en position 
assemblee, s'etendent a rinterieur du corps 24 et cooperent avec des crans 
30 escamotables 42, representes notamment h la figure 2. 

Le boTtier 10 comporte id deux crochets 40 qui sont alignes 
longitudinalement et qui sont agenc^s a proximite du bord libre lateral du 
couvercle 28 qui est oppose a la charniere 30. 

Chaque crochet 40 comporte un trongon 48 de raccordement dont 
35 une extremite superieure est solidaire du couvercle 28 et dont Tautre 
extremite inferieure forme un bee 50. 

Le bee 50, represente en detail et en perspective a la figure 3, 
comporte une face 52 de retenue qui est sensiblement horizontale et 
orientee perpendiculairement a la direction globale du crochet 40. 
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Les crans escamotables 42 sont montes mobiles entre une position 
verrouillee, representee aux figures 2 et 4, dans laquelle ils retiennent les 
crochets 40, et une position deverrouillee, representee i la figure 1, dans 
laquelle Ils liberent les crochets 40 pour permettre le demontage du 
5 couvercle 28. 

Les crans escamotables 42, sont guides dans des moyens de guidage 
44 du boTtier 10. 

Selon I'invention, les crans escamotables 42 appartiennent a un 
element de verrouillage 46. 
10 L'el^ment 46 de verrouillage est ici guide en translation selon une 

direction longitudinale globalement orthogonale ^ la direction selon laquelle 
s'etendent les crochets 40 et qui comporte des portions 56 de tige 
longitudinale qui cooperent avec les crochets 40. Conformement a la figure 
4, la section transversale des portions 56 de tige est circulaire. Selon une 
15 variante, la section transversale 56 peut etre differente, notamment carree. 

Les moyens de guidage 44 consistent en des portions de nervures 54 
qui permettent de retenir les crans escamotables 42 vers le haut et vers le 
bas. Les portions de nervures 54 sont agencees longitudinalement et 
decalees longitudinalement par rapport aux crans 42, conformement a la 
20 figure 2, de fagon a permettre le passage des crans escamotables 42, 
notamment de leurs bees 50, lors de leurs mouvements entre la position 
assemblee et la position ouverte du couvercle 28. 

En position verrouillee, representee la figure 2, les crans 
escamotables 42 retiennent les crochets 40 par cooperation avec les faces 52 
25 de retenue des bees 50. 

En position deverrouillee, representee a la figure 1, les crans 
escamotables 42 liberent les crochets 40 pour permettre le demontage du 
couvercle 28. Ici I'element de verrouillage 46 est sorti du boTtier 10. 

Le boTtier 10 comportant plusieurs crochets 40, les portions de tige 
30 56 associees aux crochets 40 appartiennent a i'element de verrouillage 46 
qui est avantageusement commun aux deux crochets 40. 

Le boitier 10 comporte aussi des moyens 60 de retenue de I'element 
de verrouillage 46 en position verrouillee. 

Les moyens 60 de retenue comportent un logement 62 dans lequel 
35 est realise un trou 64 qui regoit, par engagement a force, Textremite libre 
arriere 66 de I'element de verrouillage 46. Ainsi, lorsque I'extr^mite libre 
arriere 66 est engag^e dans le trou 64, I'element de verrouillage 46 est 
arrete en translation longitudinale dans la position verrouillee. 
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L'extremite arriere 68 de Telement de verrouillage 46 est courbee 
selon une direction transversale de fagon a former un organe de prehension 
70- 

La paroi avant 16 du corps 24 comporte un orifice 72 qui permet le 
5 passage de la partie avant de Telement de verrouillage 46 et qui constitue 

aussi un logement pour Torgane de prehension 70 lorsque I'element de 

verrouillage 46 est en position verrouill6e. 

Pour fermer le boTtier 10, le couvercle 28 est mis en position 

assemblee puis {'element de verrouillage 46 est engage longltudinalement 
10 dans rorifice 72. II est guide par les moyens de guidage 44 constitues par 

les portions de nervures 54 qui permettent le guidage de I'element de 

verrouillage 46 vers le haut et vers le bas, ainsi que par les trongons 48 de 

raccordement des crochets 40 et la paroi transversale 20 du corps 14 qui 

guident transversalement I'element de verrouillage 46. 
15 L'engagement longitudinal se poursuit jusqu'a ce que I'extremite 

libre arriere 66 de I'element de verrouillage 46 soit engagee dans le trou 64, 

c'est-a-dire jusqu'li ce que I'element de verrouillage 46 soit en position 

verrouillee. 

L'el^ment de verrouillage 46 retient alors les faces 52 des crochets 

20 40- 

L'element de verrouillage 46 est solidaire du bottler 10 et empSche 
rouverture du couvercle 28. 

Pour ouvrir ie boitier 10, I'utilisateur tire, longitudinalement vers 
rexterieur du bottler, sur I'organe de prehension 70. L'extremite libre arriere 
25 66 de relement de verrouillage 46 est degagee du trou 64. Lorsque I'organe 
de prehension 70 est sort! du bottler 10, les crochets 40 sont liberes et le 
couvercle 28 peut etre ouvert librement vers sa position demontee. 

Un bottier 10 selon Tinvention est tres avantageux. En effet, le 
demontage du couvercle 28 est obtenu sans outillage specifique puisque 
30 rutilisateur peut facilement manoeuvrer I'organe de prehension 70 avec 
I'extremite de Tun de ses doigts. 

De plus le demontage du couvercle 28 ne necessite aucune 
deformation d'uhe partie du bottier, ce qui supprime toute fatigue du 
materiau le constltuant. Ainsi, le cycle d'assemblage/desassemblage du 
35 bottler 10 peut etre realise un grand nombre de fois sans risquer de 
d^teriorer un element le constltuant. 

Selon un second mode de realisation preferd represente a la figure 
5, rinvention propose que le corps 24 et le couvercle 28 consistent en une 
premiere coque inferieure et une seconde coque superleure respectivement. 
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* La seconde coque 28 comporte une paroi superieure 74 en vis-a-vis 

de la paroi inferieure 14 de la premiere coque 24. La seconde coque 28 

comporte aussi, de fagon similaire a la premiere coque 24, une paroi avant 

76, une parol arriere 78 ainsi que deux parois lat^rales 80 et 82. 
5 Un tel type de boTtier 10 est notamment utilise pour des t^l^pliones 

mobiles. Le corps 24 recoit Tappareil electronique et le couvercle 28 

constitue alors la face principale ou fagade du telephone. 

L'utilisateur du telephone peut etre amend a ddmonter le boitier 10, 

notamment pour changer le couvercle 28 en vue de personnaliser son 
10 appareil. Dans la pratique, Tutilisateur possede plusieurs couvercles 28 

differents qu'il assemble sur le corps 24 selon ses envies ou ses besoins. 
L'invention permet d*assembler et de demonter facilement, 

rapidement et frequemment la seconde coque 28, sans risque de 

deterioration du boTtier 10. 
15 Pour eviter le glissement des coques 26 et 28 Tune sur Tautre dans 

un plan horizontal lorsque le boitier 10 est assemble, une nervure 84 et un 

creux compiementaire 86 sont realises sur les bords libres des parois 

laterales 20, 22, 80, 82, avant 16, 76 et arriere 18, 78 de la premiere et de 

la seconde coques 24 et 28 respectivement. 
20 Le boftier 10 comporte deux rangdes longftudinales de crochets 40 

qui sont opposdes transversalement et qui sont ici situdes d proximite des 

parois laterales 80 et 82 de la seconde coque 28. 

Pour faciliter I'assemblage et le demontage du boitier 10, Telement 

de verrouillage 46 est une epingle 90 en forme de U dont les deux branches 
25 longitudinales paralleles arrieres 92 et 94 comportent les portions de tige 56 

(figures 2 et 6) qui, en position assemblee de la seconde coque 28, 

cooperent avec les faces de retenue 52 des crochets 40 associes. 

L'epingle 90 comporte aussi une branche transversale intermediaire 

96 formant organe de prehension. 
30 L'epingle 90 est avantageusement reallsde par pliage d*un fil 

metalllque de section circulaire. 

En position verrouillee, la branche transversale intermediaire 96 est 

regue dans un logement 98 forme dans la paroi avant 16 de la premiere 

coque 24. 

35 Le logement 98 comporte une ouverture oblongue 100 d'orientation 

transversale qui permet de recevoir la branche transversale intermediaire 96, 
La hauteur de I'ouverture oblongue 100 est sensiblement egale au diametre 
de la branche 96. 
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Une encoche 102 realisee dans la face avant de la parol avant 16 
debouche verticalement dans Touverture 100. Uencoche 102 permet a 
rutiiisateur de degager la branche transversale 96 du iogement 98 lorsqu*elle 
est en position verrouillee, conformement a la figure 6. 
5 Ici, les moyens 60 de retenue de I'element d^ verrouillage 46 en 

position verrouillee sont realises dans le Iogement 98. 

Les moyens 60 de retenue comportent des bossages 104 qui 
s'etendent a I'interieur du Iogement 98. 

Les bossages 104 sont ici au nombre de quatre. Chaque face 
10 superieure et inferieure du Iogement 98 comporte deux bossages qui sont 
chacun agence en vis-a-vis d'un bossage associe de Tautre face, et agence 
en avant et en arriere de la branche transversale intermediaire 96 lorsque 
■'element de verrouillage 46 est en position verrouillee. Ainsi, les moyens 60 
de retenue comportent un couple avant 106 et un couple arriere 108 de 
15 bossages 104. 

Les couples avant 106 et arriere 108 permettent de reduire la 
hauteur de passage a I'int^rieur du Iogement 98 de facon a immobiliser 
I'element de verrouillage 46, chacun selon une direction longitudinale. 

Le passage de la branche transversale 96 entre les bossages 104 du 
20 couple avant 106 provoque leur deformation elastique. 

Les bossages 104 du couple arriere 108 peuvent etre similaires aux 
bossages du couple avant 106. 

Avantageusement, leur hauteur est superieure a la hauteur des 
bossages du couple avant 106 de fagon a former butees pour bloquer la 
25 translation longitudinale vers Tarriere de Teiement de verrouillage pour 

empecher que la branche transversale 96 ne penetre a Tinterieur du boitier 
10. 

Lorsque I'element de verrouillage 46 est en position verrouillee, 
c*est-a-dire que la branche 96 est situee entre les couples de bossages avant 
30 106 et arriere 108, il est necessaire d'exercer un effort suffisant, de 

direction axlale, oriente vers I'avant, pour deformer elastiquement a nouveau 
les deux bossages du couple avant 106 et liberer I'element de verrouillage 
46. 

Selon une variante, le couple arriere 108 formant butees est une 
35 parol transversale, non representee, qui ferme partiellement vers I'arriere le 
Iogement 98. Dans ce cas, la parol transversale s'etend en vis-d-vis de la 
branche transversale 96 de fagon a laisser llbre le passage des branches 
longltudinales 92 et 94 vers I'int^rieur du boitier 10. 
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Selon une autre variante, le couple avant 106 est remplace par un 
volet de blocage 110 mobile, represente aux figures 7 et 8. 

Le volet de blocage 110 est alors monte articule par rapport a la 
parol avant 16 entre une position de blocage, representee a la figure 7, dans 
5 laquelle 11 immobilise I'element de verroulllage 46 selon la direction 

longitudinale vers I'avant, et une position effac^e, representee a la figure 8. 

Le volet 110 peut etre moule en une seule piece avec un composant 
du boTtier 10 avec sa charniere d'articulation sous la forme d'un film moule. 

Conform6ment a la figure 9, les moyens 60 de retenue peuvent aussi 
10 consister en une zone de retenue 112 qui est realisee sur une branche 
longitudinale par exemple la branche longitudinale 92, ^ proximite de 
rextremite libre 114 longitudinale arriere, et qui cooperent en position 
verrouillee avec un organe complementaire 116 du boTtier 10. 

let, la zone de retenue 112 consiste en une variation de section de la 
15 branche longitudinale 92 qui coopere avec une pince complementaire 116 
fixee sur la parol arriere 18 de la premiere coque 24. La pince 116 est 
constituee de deux lames 118 deformables ^lastiquement dont les extremites 
libres avant sont conform^es de fa^on complementaire S la zone de retenue 
112 de la branche longitudinale 92. 
20 Ainsi, lorsque I'element de verroulllage 46 est engage 

longitudinalement dans le bottler 10 vers sa position verrouillee, son 
extremity libre 114 provoque Tecartement des deux lames 118 qui se 
resserrent lorsque leurs extremites conformees cooperent avec la zone de 
retenue 112. Les lames 118 immobllisent alors I'element de verrouillage dans 
25 les deux sens de la direction longitudinale. 

Pour degager la zone de retenue 112 de la pince complementaire 
116, il est necessaire d'exercer un effort suffisant, de direction axiale et 
oriente vers Tavant, pour ecarter a nouveau les deux lames 118 et liberer 
Telement de verrouillage 46. 
30 Le verrouillage de I'assemblage du boTtier 10 realise selon le second 

mode de realisation peut etre similaire a celui du boTtier 10 realise selon le 
premier mode de realisation, c'est-a-dire que la seconde coque 28 est 
assemblee avec la premiere coque 24, puis Tepingle de verrouillage 90 est 
introduite dans le boTtier 10 par le logement 98 et guidee dans les moyens 
35 de guidage 44 pour verrouiller I'assemblage. 

De preference, les operations sont inversees. En effet, I'invention 
propose que I'epingle de verrouillage 90 soit introduite dans le boTtier 10 
jusqu'a sa position de verrouillage. Ensuite, la premiere 24 et la seconde 
coque 28 sont positionnees en vis-a-vis Tune de I'autre. Elles sont 





' 12 



rapprochees selon une direction verticale jusqu'a ce que les bees 50 des 
crochets 40 entrent en contact avec les portions de tige 56 associees de 
repingle de verrouillage 90. 

Le trongon de raccordement 48 de chaque crochet est alors deforme 
5 elastiquement selon une direction sensiblement perpendiculaire a la direction 
longitudinaie de la portion de tige 56 correspondante. Ainsi le bee 50 
correspondant s'escamote transversalement conformement a la figure 10. 

Le trongon de raccordement 48 se comporte alors comme une poutre 
soumise a de la flexion selon une direction sensiblement perpendiculaire a 
10 son axe general. 

Pour faciliter la deformation du trongon de raccordement 48 et 
I'escamotage du bee 50 du crochet 40, Textremite libre inferieure du crochet 
40 est avantageusement conformee en une rampe 120. 

Ainsi, lorsque la rampe 120 coopere avec la peripherie de la portion 
15 de tige 56 de Tepingle 90, le bee 50 s'escamote et permet le rapprochement 
des deux coques 24 et 28. 

L'elasticite du trongon de raccordement 48 permet le retour des 
crochets 40 dans une position sensiblement verticale lorsque la face de 
retenue 52 du bee 50 est au niveau de la partie inferieure de la portion de 
20 tige 56 (voir figure 11). 

La longueur des crochets 40 ainsi que les dimensions des parois 
laterales 20, 22, 80 et 82 et la position de I'epingle 90 par rapport au bord 
superieur des faces laterales 20 et 22 de la premiere coque 24 sont 
determinees de fagon que, lorsque les deux coques 24 et 28 sont 
25 assemblees, 11 existe un jeu de fonctionnement minimal entre la face de 
retenue 52 des crochets 40 est la partie inferieure des portions de tige 56. 

Ainsi, le verrouillage de Tassemblage est realise par deformation et 
retour elastique des crochets 40, aussi appele emboTtement elastique ou 
"clipsage". 

30 Le demontage du boTtier 10 consiste alors a extraire Tepingle 90 du 

boitier 10 de fagon a liberer les faces de retenue 52 des crochets 40 et 
permettre I'ecartement selon une direction verticale des deux coques 24 et 
28. L'extractlon de Tepingje 90 est obtenue par un effort de traction exerce 
sur la branche transversale 96 selon la direction longitudinaie vers I'avant du 

35 boitier 10. 

Ainsi, rassemblage, le verrouillage de I'assemblage et le demontage 
du boitier 10 sont realises de fagon simple et rapide. De plus, ils peuvent 
etre realises un tres grand nombre de fois sans risque de det^riorer I'un des 
elements du boTtier 10. 
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* Meme si les branches longitudinales 92 et 94 ne sont pas 
parfaitement rectilignes, notamment dans le plan horizontal, il est possible 
d'introduire I'^pingle 90 dans le boitier 10 jusqu'd sa position verrouillee car 
leur guidage transversal n'est realise par les trongons de raccordement 48 
5 qu'apres I'assemblage et le verrouillage du boTtier 10. 

Selon {'invention, il est possible d'augmenter le nombre de crochets 
40 de la seconde coque 28 sans modifier Pepingle 90. 

L'augmentation du nombre de crochets 40 permet de reduire leurs 
dimensions tout en conservant une meme resistance de Tassemblage. La 
10 reduction des dimensions des crochets 40 permet ainsi de r6duire leur 
encombrement et par consequent offre un volume utile a rinterieur du 
boitier 10 plus important. 

Selon I'invention, le positionnement longitudinal des crochets 40, ne 
n^cessite pas une grande precision. En effet, les crans escamotables 42 avec 
15 lesquels ils cooperent consistent ici en un element de verrouillage 46 
longitudinal qui s'etend sur quasiment toute la longueur du boTtier 10. 

Selon une variante, representee aux figures 12 et 13 I'^lement de 
verrouillage 46 comporte des encoches 122 dont les dimensions sont 
sensiblement superieures a celles de la face de retenue 52 du bee 50 
20 associe. 

Les encoches 122 sont d^calees longitudinalement d'une distance D 
de la face de retenue 52 du crochet associe du boTtier 10. 

L'assemblage et le verrouillage sont realises conformement aux 
operations ddcrltes precedemment. 

25 Le demontage du boTtier 10 consiste alors en la translation de la 

distance D de I'element de verrouillage 46, selon le sens de la direction 
longitudinale representee par la fleche 124 de fagon que les encoches 122 
soient positionnees en vis-a-vis de la face 52 de retenue en permettant ainsi 
la liberation du crochet 40 et le demontage du boTtier 10. 

30 Ainsi, Toperation de deverrouillage consiste en un petit deplacement 

longitudinal de Tepingle 90 qui n'est pas extraite du boTtier 10. Cela reduit 
fortement le risque de perte et/ou d*endommagement de I'epingle 90 lors du 
demontage du boTtier 10 et du changement de la seconde coque 28. 

La description qui precede est realis^e a titre non limitatif. En effet 

35 rinversion mecanique, telle que I'inversion entre la partie superieure et la 
partie inferieure sont envisageables sans sortir de Tinventlon protegee. 
C'est-a-dire que les crochets peuvent etre realises sur le corps 24 et que les 
crans escamotables peuvent etre formes sur le couvercle 28 du boTtier 10. 
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REVENDICATIONS : 

1. BoTtter (10) d'appareil electronique du type qui comporte une 
partie principale ou corps (24) avec une ouverture (26) et une partie (26), 
formant couvercle d'obturatlon de Pouverture (26), mobile entre une position 

5 assemblee sur le corps (24) et une position demontee, du type dans lequel le 
couvercle (28) comporte au moins un crochet (40) qui s'etend a Tinterjeur du 
corps (24) et qui est retenu, en position assemblee, par un cran (42) 
escamotable qui est monte mobile, dans des moyens de guidage (44) du 
boitier (10), entre une position verrouillee dans laquelle il retient le crochet 

10 (40) pour maintenir le corps (24) et le couvercle (28) en position assemblee 
et une position deverrouillee dans laquelle il libere le crochet (40) pour 
permettre le d^montage de couvercle (28), caracterlsd en ce que le cran (42) 
escamotable appartient a un element de verrouillage (46) qui est guid^ en 
translation selon une direction longitudinale globalement orthogonale h la 

15 direction selon laquelle s'etend le crochet (40) et qui comporte une portion 
de tige (56) longitudinale qui coopere avec le crochet (40), et en ce que le 
boitier (10) comporte des moyens de retenue (60) de la portion de tige (56) 
en position verrouillee. 

2. Boitier (10) d'appareil electronique selon revendication 

20 precedente, caracterise en ce que le couvercle (28) comporte au moins deux 
crochets (40) qui sont retenus en position assemblee par au moins deux 
portions (56) associ^es de tige appartenant a un element de verrouillage 
(46) commun aux deux crochets (40). 

3. Boitier (10) d'appareil electronique selon la revendication 

25 precedente, caracterise en ce que les deux crochets (40) sont sensiblement 
alignes longitudinalement, et en ce que I'element de verrouillage (46) 
commun est une tige dont deux trongons forment lesdites portions de tige 
(56) dont chacune coopere avec un crochet (40) associe. 

4. Boitier (10) d'appareil electronique selon I'une revendicatlons 2 ou 
30 3, caracterise en ce qu'il comporte au moins deux crochets (40) qui sont 

opposes transversalement, et en ce que I'element de verrouillage (46) est 
une epingle (90) en forme de U dont les deux branches (92, 94) 
longitudinales paralleles portent respectivement deux portions de tige (56) 
dont chacune coopere avec un crochet (40) associe. 
35 5. Boitier (10) d'appareil electronique selon la revendication 

precedente, caracterise en ce que, en position verrouillee, la branche (96) 
transversale Intermedlaire de I'epingle (90) en forme de U, formant organe 
de prehension, est regue dans un premier logement (98) forme dans une 
parol du boitier (10). 
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6. BoTtier (10) d*appareil electronique selon la reyendication 
prec6dente, caracterise en ce que les moyens de retenue (60) comportent un 
bossage (104) qui s'etend, a rinterieur du premier logement (98), et qui, en 
position verrouillee s'^tend en regard de la branche intermediaire (96), de 

5 fagon a immobiliser {'element de verrouillage (46) au motns dans un sens 
seion la direction longitudinale. 

7. BoTtier (10) d'appareii Electronique selon Tune des revendications 
5 ou 6, caracterise en ce que les moyens de retenue (60) comportent un 
volet de blocage (110) qui est monte mobile, dans une paroi du boitier (10), 

10 entre une position de blocage et une position effacee de fagon a empecher 
ou non le mouvement de la branche intermediaire de Telement de 
verrouillage (46) au moins dans un sens selon la direction longitudinale. 

8. Boitier (10) d'appareil electronique selon Tune quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que les moyens de retenue 

15 (60) comportent au moins un second logement (62) dans lequel est realise 
au moins un trou (64) qui regoit par engagement serrE au moins une 
extremite libre (66) de I'element de verrouillage (46) de fagon a arreter ce 
dernier en translation longitudinale. 

9. BoTtier (10) d'appareil electronique selon Tune quelconque des 
20 revendications precedentes, caracterise en ce que I'element de verrouillage 

(46) comporte une zone de retenue (112), telle qu'une variation de section, 
qui en position verrouillee, coopere avec un organe complementaire (116), 
telle qu'une pince. 

10. Appareil electronique forme d'un boTtier selon Tune des 
25 revendications 1 a 9. 
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